Cofinanciado por:

CENTRO™G #2020 B

INOVACAO PRODUTIVA

Programa Operacional: Programa Operacional Regional do Centro

Objetivo Temaético: OT 3 - Reforgar a competitividade das PME

Prioridade de Investimento: Pl 3.3 — A concessao de apoio a criagéo e ao alargamento de
Tipologia de Intervencdo: capacidades avancadas de desenvolvimento de produtos e servicos

Tl 53 — Qualificagéo e inovagédo das PME

PROJETO
MPTOOL2019 “Eo=E
Desenvolvimento de ferramentas 378 261.50 €

multiprocesso para fabrico de
componentes em metais compositos
de matriz termoplastica de elevado
desempenho

Aviso: 31/S1/2018

Nr. Projeto: 044108 MPTool: 1134 784.50 €
Codigo: CENTRO-02-0853-FEDER-044108
Data de Aprovacéao: 12-08-2019

Data de Inicio: 01-11-2019

Data de Fim: 30-10-2021 Investimento: 1 513 046,00€
Entidades Beneficiarias: MPTool

Regido de Intervencéo: Centro

LOCALIZACAO DO

Marinha Grande (MPTool)
INVESTIMENTO

SINTESE DO PROJETO

O projeto MPTOOL2019 tem por objetivo a criagdo de uma unidade autonoma e inovadora, pioneira no
mundo, destinada a producéo de moldes para estampagem a quente de placas compositos de fibras
continuas de matriz termoplastica de alto desempenho (PEEK - poli éter-éter-cetona) seguida de sobre
injecéao.

O investimento a efetuar com este projeto é fundamental para o aumento da capacidade instalada da
empresa promotora (MPTOOL), revelando forte cariz tecnol6gico e forte orientacédo para os mercados
externos. Prevé-se que, com o MPTOOL2019, a empresa promotora veja a sua capacidade produtiva
aumentada acima de 20%.

Com a criagcdo do novo processo de fabrico ficam reunidas as condi¢cdes para inovagfes de produto
materializadas em solugdes mais avancadas do que as atualmente disponiveis no mercado mundial.
Recentemente, varios polimeros termoplasticos de Ultima geracdo comecam a ser utilizados na
obtencdo de compdsitos de alto desempenho, destacando-se o PEEK (poli éter-éter-cetona) atendendo
a requisitos de resisténcia mecéanica na faixa de -60 a 200°C, menor numero de operagfes e baixo
peso. Prevé-se que no futuro os termoduros utilizados no processo autoclave ou RTM para a
aeronautica venham a ser substituidos por placas termoplasticos termoformadas na MPTOOL seguidas
de sobre injegao.
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Objetivos

Os investimentos previstos no projeto MPTOOL2019 apresentam como objetivos principais a reducéo
do numero de operacbes necessarias a obtencdo de componentes estruturais ou semiestruturais de
grandes dimensdes para automoveis e aeronaves em materiais compasitos de matriz termoplastica de
alto desempenho, de que o PEEK (poli éter-éter-cetona) é um exemplo, perspetivando reduzir o nUmero
de equipamentos, ferramentas e recursos humanos através da integracdo das tecnologias de
estampagem a quente (operacao aditiva) de compositos de matriz termoplastica com a sobre-injecao
(operacdo aditiva) num anico processo, prevendo aumentar a complexidade da tipologia de produtos
alvo pela incorporacéo de elementos/mecanismos metalicos (componentes hibridos).

O objetivo da MPTOOL prende-se com a necessidade de criacdo de uma sub-unidade pioneira e
totalmente autébnoma para a produgcédo de moldes para estampagem a quente de compadsitos de fibras
continuas de matriz termoplastica e a sobre-inje¢cdo como alternativa a estampagem dos metais.

Desta forma, o projeto visa a concecdo e desenvolvimento de novas abordagens tecnoldgicas de
producéo, assentes em produtos inovadores e diferenciados, através da utilizacdo de materiais hibridos
e de tecnologias de processamento inovadoras para a integracdo de componentes e fungdes numa
Unica estrutura, estando este desenvolvimento focado na reducdo do peso médio das estruturas
atualmente utilizadas, associado a um melhor racio peso/ performance, na integracdo de componentes
numa unica estrutura e gerando uma integracao de fungfes ao produto final, 0 que proporcionara uma
reducao de custo global da solugéo proposta em funcéo do que existe no mercado.

Do ponto de vista técnico é indiscutivel que a utilizacdo de matrizes termoplasticas nos compositos de
alto desempenho de fibras continuas, quando comparados com os de matriz termoendureciveis,
contribui para uma melhoria muito significativa de algumas importantes caracteristicas finais destes
materiais, que apresentam como principais vantagens o aumento da tenacidade, da tolerancia ao dano
e durabilidade e ainda a possibilidade de reprocessamento, reciclagem e a implementagdo de
ambientes de trabalho mais limpos. No entanto, a principal vantagem da utilizacdo destes materiais é
a possibilidade da significativa reducéo do ciclo de fabrico, fator de especial interesse em sectores como
o automovel. Por outro lado, a possibilidade de utilizacdo de fitas compdésitas unidirecionais acarreta
ainda outras vantagens significativas como a possibilidade de otimizacdo da dire¢do das fibras, a
reducéo de desperdicios e consequentemente maior leveza.

O foco situar-se-4 nos componentes estruturais do automdvel (i.e. para a carrogaria auto), ja que este
€ o mercado de maior relevancia para a MPTOOL. No entanto, a versatilidade da tecnologia a explorar
permitira a entrada em novos mercados, 0o que se adequa em pleno a estratégia da empresa. A
aeronautica € um dos setores que procura utilizar extensivamente os termoplasticos de alto
desempenho.




